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Prufungsantrag gem. i 44 PatG tst gestellt 
@ Schleifkdrper 

@ Die Erfindung betrffft einen Schletfkdrpor, insbesondere 
einen Schleifigel, mit einer zylindrtschen Schleifkorperober* 
flache, zum Bearbeiten von nicht metatlischen Obarflfichen. 
Vorzugswelse wird der SchteKkdrper zur Hersteltung von 
Gummipartikeln eingesetzt. Diesar Schleifkdrper zeichnat 
sich dadurch aus« daS die Schlelfkdrperoberflfiche prafiliert 
ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Schleifkdrper. msbeson- 
dere einen Schleifigel, mit einer zylindnschen ScWetf- 
kdrperoberflache zum Bearbeiten von ™cht-metolli- 
schen OberflSchen. vorzugsweise zum HersteUen von 

""Xrff Sd der Technik sind Schleifigel bei«um^ 
deren rylindrische Schleifkdrperoberfiache gleichmaBig 
nut einem Schleifmaterial beschichtet ist Derartge 
Schleifigel werden h&ufig zum Bearbeiten von Gununi- 
materi^ wie beispielsweise Altreifen. «n8eset^D.e 
durch das Abschleifen gewonnenen Gummipartokei 
konnennamUchinvielfaltlgerWdseeingesetawerten. 

Beim Einsatz dieser herkSmmlichen ScW«fig«' ^teBt 
sich jedoch das Problem. daB sich der ScAterf^el sehr 
stark erhitzt Das hat zur Folge.daB d»e erhitztenGum- 
mipartikel die Schleifigeloberfiache zusetzen bezie- 
hungsweise swh auf grund der hohen Temperatur ent- 

^^ufgabe der vorliegenden Erfmdung besteht des- 
halb darin. einen SchleifkSrper vorzusehen. der sich im 
Betrieb weniger stark erhitzt und danut auch zu einem 
Ses^eren Schteifergebnis beitr^ Auch JJ^^^^ 
Brandes, der durch sich entzOndende Gummipartikel 
entstehen kann, soU verringert werden. 

Diese Aufgabe wird durch den SchleifkBrper gemaB 
Anspruch 1 gelost Dadurch,da6 *e ScW^6^~^ J' 
flache profiUert ausgebUdet ist. wwd mit tMfe der Profi- 
Uerung Kiihlluft zugefiihrt und so der starkcn Hitzeent- 

^"^"SUSl^S-^cr SchleifkCrperoberflache 
insbesondere unbeschichtete Nuten seschen, die 
sich vorzugsweise schrag zur Umfangsncbtung erstrek- 
ken. Dariiber hinaus hat es sk:h als vortedhaf t herausge- 
sSlt. die Nuten V-formig auf der Schleifk5rperoberfla- 

*='ls"« SrSesweiteren gezeigt, daB ein Verhalmis 
5 • 1 von besdiichteten zu unbesduchteten Richen be- 

''itrwiri^VeSssen.ng 

in einer Weiterbildung der Erfmdung DunAbrQche am 
Nutengrund vorgesehen. durch die auch KuhUuft aus 
?em SJen d J Schleifkarpers hindur^JS'en iSJ 
Mittels einer dem SchleifkOrper zugeordneten Utfteu- 
f iihrvorrichtung kami aktiv Luft in den Innewawn^s 
Schleifkdrpere geferdert und von dort durch die Dutch- 
brOche nach auBen geleitet werden. «i^u,^ifusr. 

Desweiteren wird die Aufgabe durch den Schle^or 
ner eemSB Anspruch 13 gel6st Dadurch. daB em Kuhi- 
SihtirS denl^enraum des Schleifk6rpe.^.sa;6mt^d 
?ie Oberflache gektthlt wid der starken Hitzeentwick- 

'""4'S?Sile Ausgestaltungen der Erfmdung 
ergeben sich aus den Obrigen "nwransprOchen. 

Die Erfmdung wird nun anhand emes Ausfflhrungs- 
beispiel s mit Bezug auf eine Zeichnung naher erlautert 

° etoe schematische DarsteUung einer Schleif- 

^^SirSetaS'^atische Schnittansicht einer Schleif- 

•'XfelSilS^matische DarsteUung einer weiteren 

"'^^S/'/Ti^f ^^SSSche Schnittdarstettung einer 
HalfteeinesSchleifkorpersund ^•„„„»s 
Fig. 5 eine schematische SchnittdarsteUung ernes weh 
teren Schleifkdrpers. 



Eine Schleifkorperoberflache 1 eines ^^d™«*«° 
Schleifisels 3 ist in Fig. 1 in "abgcwickelter^ Form dar- 
SS^S. Auf der SchleWroberfmche 1 «nd deuUH* 
iepmiktete Bereiche 5 zu sehen, so wie mcht-gepunkte- 

' ^^E'i^rSnl'Se.t es sich - -nit -em 
Schleifnuttel. vorzugsweise Wolframcarbid. beschichte- 
ShSS die mit dem zubearbeitenden Werkstuck in 
Kontakt kommen. Bei den unbeschichteten Bereichen 7 
.0 handeltessichumindieScWeifkeiperobe^emg^^^ 
brachte Vertiefungen, die im gezeigten AusfOhrungsbei- 
spielnutenformig ausgebUdet smd. iwfiH^ 
Die mittels dieser Nuten 7 hervorgerufene Profihe- 
rung der Schleifkorperoberflache ist spiegelsymme- 
« trisch zu einer Mittelachse 9, wobei sich die entspre- 
SetoemGewindegangerstreckendeNut7aaufder 

linken Halfte der SchleifkSrperoberflache I m der Ivbtte 
auf die In der anderen Halfte verlaufende Nut 7b tnfft. 
SelbstverstandBch kann die ProfiUerung auch m ande- 

^ ^\''^r2^^Set"dche5und7noch^^^^^ 
im Querschnitt dargestellt. wobei Pu^hbrucbe 11 zu 
erkennen sind. Diese DurchbrOche smd am Nutengrund 
irvorgesehen und schaffen eine Verbindung zwKcben 
« deSerenldeszyUndrischcmSchlemcerp^^^^^ 
Umsebung U. Die eingezeichneten Pfeile srflen dabei 
iiSSS^daB Luft durch diese DurchbrOche 11 von 
innen nach auBenstromen kann. j„ e^i,i..ir 

Die durch die Nuten bewirkte Kuhlung der Schletf^ 
» kSroeroberfiache im Betrieb wird mit Hilfe der durch 
KScSkche n stramenden Luft nochmds unter- 
statzt. Bin dem Schleitkerper zugeordnetes Gebl^e 15 
dastoHg. 2 rein schematisch dargestellt ist, bnng^^eme 
weitere Steigerung der KuhUeistung durch Emblasen 
35 vo^^rS^eise^gektUilter Luft in das Imiere 1 des 

^Kg?^*2ireme SchleifkSrperoberfia^e 1'. die ei«, 
gegenuber^rinFig. 1 gezeigten ScUeifl^rperobe^^ 
?hf 1 unterschiedliche ProfiUerung zeigt Im Gege^aU 
^ zu der spiegelsymmetrischen Anordnung der Nuten 7. 
*° webrdii^SduSperoberflache 1' erne Nut 7 a,^^ 
rilh entsprechend einem Gew^ndegang von der 
Seite des Schleifkdrpers zur anderen erstreckt Somit Bt 
Si Ziehen der Nut der Mittelachse 9 au gespannte 
v^^nCTa Ober die gesamte Breite des Schleifkorpers 
KtSi^DJSh eiJp'JechendeWahl dieses^^^^^ 
Sm^erseits die Larmentwicklung mi Schleifbeuieb 
Ei^STdererseits die ScWeiflebtung bcemfluBt wer- 

'^rn ng.4 ist schema^ch ehie Ha^^^^^^^ 



50 



In Fig. 4 ist scnemanscn cuib — 
pers 3 ii Querschnitt gezeigt Die BcreicheS und 7 sind 
der besseren ObersichtUchkeit wegen dabei jedoch 

"^!etl5:SJ^troberflachen.dasheiBtderZ^^^^ 

« mantel des Schleifkorpers 3 ist nut emem radial nach 
iSSrverlaufendenTragerl7verb«nden.pi«erT2^^ 
U ist wiederum mit einer in der Figur nicht gezeigten 

'"wS^^^f des Schleifkarpers 3 gewahr- 
«, leistet dS S Iimlnwa^ des Zylindermantels gut 

mit KOhUuft von auBen beaufscWagbMBt 
Im Gegensatz dazu ist der m Fig. 5 gezeigte Schleif- 

korjer 3\n beiden l^enden "it Tragern 19 ve^- 

hen: die die Funktion des zuvor beschnebenen Trtgera 
es 17 dbemehmen. Diese TrSger 19 dienen also der Lage- 

rung des Schleifkorpers 3. j«a^« 
/SidererseitssinddieTrfiger »soausgeb.Wet.^ae 

denlnnenraum 1 des Schleifkdrpers nach auBen abdich- 
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In beiden Trigem 19 ist jeweils eine Bohning 21 be- 
^ehungsweise 23 zentrisch zur Rotationsachse des 
Schleifkdrpers vorgesehcn, Mit Hilfe dieser Bohrungen 
21 beziehungsweise 23 ist eine Fluidverbindung zwi- 5 
schen dem Innenraum 1 des Schleifkdrpers 3 und der 
Umgebung U moglich. 

Zur Kflhlung des Schleifkarpers 3 kann somit ein 
Kiihlmittel durch die Bohrung 21 in den Innenraum 1 
eingeleitet und durch die Bohrung 23 wieder abgefahrt 10 
werden. Als Kflhlmittel lassen sich sowohl flOssige als 
auch gasfdrmige Medien einsetzen. Es mu6 jedoch auf 
jeden Fall sichergestellt sein, daB die Verbindungen der 
Trager 19 mit dem Zylindermantel kerne Undichtigkei- 
ten aufweisen. Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 15 
Schraubverbindungen mit den entsprechenden Dich- 
tungselementen dafur vorgesehen. 
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ner zylindrischen Schleifkorperoberfl^che (1), zum 
Bearbehen von nicht-metailischen Oberflachen, 
vorzugsweise zum Hersteilen von Gummipartikeln,. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schleifkorper ei- 
nen nach auBen abgedichteten hohlen Innenraum 
(1) aufweist, dem ein KQhlmittel zufahrbar ist 

14. SchleifkSrper nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet,da6 ein konzentrisch zur Langsachse 
angeordneter Zufuhrkanal und ein entsprechender 
AbfGhrkanal fflr das Kflhlmittel vorgesehen sind. 

15. Schleifkorper nach Anspruch 13 Oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Kflhlmittel gasfdr- 
mig Oder flQssig ist 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 
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1. Schleifkdrper, insbesondere Schleifigel, mit einer 
zylindrischen Schleifkdrperoberfiache (1), zum Be- 
arbeiten von nicht-metallischen Oberflachen, vor- 
zugsweise zum Hersteilen von Gummipartikeln, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifkdrper- 25 
oberflSche (1) profiliert ist 

2. Schleifkarper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB unbeschichtete Nuten (7) in der 

Schleifkdrperoberfiache (1) vorgesehen sind. ^ 

3. Schleifkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 - t 
gekennzeichnet daB die Nuten (7) schrig zur Um- ;f 
fangsrichtung veriauf en. ^ 

4. Schleifkdrper nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ^ 
gekennzeichnet daB die Nuten (7) V-f6rmig veriau- 

fen. 35 

5. Schleifkorper nach einem der AnsprOche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Nutengnind (13) 

Durchbniche (11) ins Innere des Schleifkdrpers ^ 
vorgesehen sind ^ 

6. Schleifkdrper nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 40 ^ ^ 
zeichnet daB eine Luftzufflhrvorrichtung (15) vor- *' ; 
gesehen ist, die Luft in den Innenraum (1) des 

Schleifkdrpers (3) fordert 

7. Schleifkdrper nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet dafl der Schleifkdrper ei- 45 
nen radial nach innen verlaufenden Trager (17) auf- 
weist der in Langsrichtung des Schleifkdrpers mit- 
tig angeordnet ist 

8. Schleifkdrper nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schleifkdrper 50 
zwei radial nach innen verlaufende Trager (19) auf- 
weist. die an den beiden Lingsenden des Schleif- 
kdrpers angeordnet sind 

9. Schleifkdrper nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl zumindest in einem Trager (19) ein 55 
Kflhlmittelkanal (21 ; 23) vorgesehen ist 

10. Schleifkdrper nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein KflhlmitteleinlaBkanal (21) 
und em KOhlmittelauslaBkanal (23) in den Tragem 
(19) vorgesehen sind 60 

11. Schleifkdrper nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet daB das Fia- 
chenverhaitnis von beschichteten zu unbeschichte- 
ten Bereichen (5, 7) etwa 5 : 1 ist 

12 Schleifkdrper nach einem der vorhergehenden 65 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet daB die Be- 
schichtung Wolf ramcarbid enthalt 
13« Schleifkdrper, insbesondere Schleifigel, mit ei- 
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